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	增材设备操作专项职业能力考核规范
	一、定义
	二、适应对象
	运用或准备运用本项能力求职、就业的人员。
	三、考核内容
	数据保存与STL格式输出
	1.掌握输出格式的操作方法
	打印模型的参数设置与打印输出
	1. 具备参数设置的能力
	2. 了解程序下发的流程
	3. 掌握数据监督的操作方法
	四、考核要求
	（一）申报条件：达到法定劳动年龄、具有相应技能的劳动者均可申报。
	（二）考评员构成：指实际操作考核中考评员的数量、组成，根据各个专项职业能力的具体情况确定，一般考评组
	（三）考核方式与考核时间：
	（四）考核场地设备要求
	5.后处理去支撑工具10套以上。

